
■企業情報 ■主要設備

海 外 拠 点 CNC工具研削盤 自社製 21台

本 社 群馬県太田市新田木崎町170 名称 型式・能力 台数

出展分野

切削

ブースNo.

G-23

展
示
内
容

超硬エンドミル・ハイスエンドミルの製造販売メーカー
荒取りから仕上げまで多種形状をご提案できます

企業名

株式会社三興製作所

県 内 拠 点 同上 CNC工具研削盤 AGE30・TGR200・CNJ 20台

主 な 資 格 NC円筒研削盤 NC-1・NC-2 2台

従 業 員 数 50名 横型NCフライス盤 自社製 23台

資 本 金 1,000万 CNC旋盤 SB16Ⅲ、L-16、EX-10 4台

真空焼入炉 SEAVAC 1台

事 業 内 容

㈱マクシスコーポレーション、㈱イフ商会 真空焼戻炉 IPSEN 1台

主 な 取 引 先 ㈱NaITO、丸一切削工具㈱、松下工機㈱

対応ロット

加工サイズ

会社HP https://www.sanko-endmill.co.jp

T E L 0276-56-1211

E-mail m-hirata@sanko-endmill.co.jp

担当者 営業一課　平田

P-XαS･M

円筒研削盤

型番 特徴・用途

小ロット ～ 大ロット

小物 ～ 大物

切削工具の製造販売

■主要製品
サイズ数

G-24・G-27・G-30 11台

42サイズ

N-REα ハイス荒取り用 50サイズ

S-FPαS･M･L ハイス荒取り用 101サイズ

HGFLXS･M･L 超硬荒・仕上用

ハイス荒取り用 48サイズ

ハイス荒取り専用工具
調質鋼（～４０ＨＲＣ）までの鉄系・ステンレス系の材料に対応
刃長は４パターンから選べます

超硬不等分割荒・仕上げ用工具
専用設計の不等分割刃で荒・仕上げともに可能
調質鋼（～４５ＨＲＣ）までの鉄系・ステンレス系の材料に対応

刃長は３パターンから選べます


