
■企業情報 ■主要設備

企業名

アジア熱処理技研株式会社

出展分野

加工・部品

ブースNo.

F-80

ポ
イ
ン
ト

　　北関東３県４工場で金属熱処理加工を行っております。
　　豊富な経験と実績・ＩＴ化された管理体制・きれいな工場で、お客様に
　　ご満足いただける熱処理技術のご提案、ご提供をいたします。

〔要点説明〕

本 社 群馬県伊勢崎市飯島町540-2 名称 型式・能力 台数

海 外 拠 点 - バッチ型ガス軟窒化炉 600kg（油冷・ガス冷） 3台

県 内 拠 点 - バッチ型ガス浸炭窒化炉 600kg　1000kg 17台

資 本 金 4,000万円 メッシュベルト式連続炉 2台

従 業 員 数 120名 加圧ガス冷却真空炉 450kg　600kg 2台

主 な 資 格 ISO9001、ISO14001 高周波焼入れ装置 2台

事 業 内 容

および関連部品メーカー

主 な 取 引 先 各自動車メーカー・各建設機械メーカー

各種検査装置

会社HP https://www.asia-ht.co.jp/

T E L 0493-59-9085

E-mail t-saito@asia-ht.co.jp

担当者 埼玉営業所　斉藤

その他

金属熱処理受託加工専門

ぐんま Tech EXPO 2025　出展企業ＰＲシート

鋼 鉄 ステンレス

■主要素材

浸炭焼入　調質(バッチ炉・連続炉)　軟窒化

真空焼入　高周波焼入　焼準　焼鈍　他

加工可能な素材や材料

主な処理内容紹介

本社工場

群馬県伊勢崎市

足利工場 吉田熱処理工業

栃木県足利市

栃木工場

栃木県栃木市

茨城工場

茨城県小美玉市

■焼入焼戻し（調質）

完品焼入に適した光輝炉や

真空炉の他、素材調質も可

能な大型連続炉を２台保有

しております。

■浸炭（窒化）焼入れ

浸炭炉を計１７台保有して

おり、部品形状や特性に合

わせた処理のご提案をい

たします。

■高周波焼入れ

ＮＣ制御による高い繰返し

処理が可能です。

■ガス軟窒化

軟窒化炉を計３台保有して

おり、油冷・ガス冷とも対応

可能です。
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