
■企業情報 ■主要設備

E-mail s_hirokawa@adtec-eng.co.jp 超硬 焼入れ鋼 CFRP

会社HP https://www.adtec.com/

担当者 精密加工事業部　営業部　廣川 鉄 ステンレス アルミ

T E L 090-4748-9210 スーパーインバー ハステロイ ステライト

加工可能な素材や材料

精密部品加工 CNC旋盤 NL2500/Y 1台

FA装置

■主要素材

マシニング V33i／V33 各1台

プリント基板用露光装置 ワイヤー、Tig溶接機、レーザーマーカ、各種研磨機

主 な 取 引 先 ウシオ電機㈱ 縦型CNC旋盤 V760EX 1台

CNC旋盤 LU-45 1台

事 業 内 容

複合旋盤 INTEGREX i-350HST 1台

資 本 金 16億6,100万円 5軸マシニング MX-850 1台

従 業 員 数 402名 マシニング iQ500 1台

主 な 資 格 ISO9001・14001

県 内 拠 点 - 5軸マシニング MU-6300V-L-6PC 2台

海 外 拠 点 - 5軸マシニング CUBLEX-35-40PC 2台
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露光装置メーカーの精密部品加工の部門です。
内製部品以外にも、社外のお客様向けに受託加工を承っております。
航空、船舶、医療、エネルギー、、、etc。幅広い業種に実績アリ！
業界No１の原価低減に挑戦中です。

〔要点説明〕

本 社 東京都港区三田3-5-19ガーデンタワー31階 名称 型式・能力 台数

ぐんま Tech EXPO 2025　出展企業ＰＲシート

ブースNo. 出展分野 企業名

F-40 加工・部品 株式会社アドテックエンジニアリング

アルミ－アルマイト □700mm

平面度5μm保証

アルミ－黒染 φ５００

真円度、同軸度5μm保証

超硬 □100

形状精度±3μm保証

SUS316Ti

無垢材から削り出しによるエルボ形状加工

複合的な難加工技術対応
超硬合金の直彫り切削加工やCFRPの高精度加工など、技術の進歩と共に加工が難しくなる材料。

【素材の難しさ】【形状の難しさ】【精度の難しさ】【加工条件の難しさ】【適正な工程が解らない】etc.

上記のような困難要素を組み合わせた難加工品でも、これを具現化することで、お客様の競争力に

高付加価値を提供します。
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